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ADVERTORIAL

De Swing:
van aanvraag
tot plaatsing

Het aanvragen van hulpmiddelen is vaak een tijdrovende klus maar

bij de Swing traplift van ThyssenKrupp Monoliften is dat niet het geval.

Het hele traject van advies tot plaatsing kan binnen twee weken

geregeld zijn. Het traject bestaat uit onderstaande vijf aspecten.

De traplift wordt met een speciaal programma

ingemeten en na a oop gecontroleerd.

1. ADVIES

Een trapliftadviseur van Thyssen-
Krupp Monoliften komt bij de klant
langs en geeft een advies naar de
behoefte en de individuele trapsitu-
atie van de klant. Aan het eind van
elk adviesgesprek ontvangt de klant
een vrijblijvende offerte met de meest
optimale oplossing voor zijn of haar
situatie.

2. INMETEN

Nadat de klant het groene licht geeft,
gaat een gespecialiseerde trapmeter
bij de klant op bezoek om de trap
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exact op te meten. Hiervoor heeft de
trapmeter de beschikking over een
elektronisch trapmeetsysteem om de
meest accurate railpositionering te
bepalen. Na het inmeten stuurt de

Omdat elke traplift uit meerdere
raildelen, een stoel met aandrijving en
een aantal losse onderdelen bestaat,
vindt voor het transport nog een laat-
ste controle op compleetheid plaats.

trapmeter een schets van de trap en deDe onderdelen worden in stevige

elektronische meting naar de fabriek
in Krimpen aan den I1Jssel.

3. PRODUCTIE

In de tekenkamer wordt de elektro-
nische meting ingelezen waarna

het CAD-systeem automatisch een
werktekening produceert. De tekenaar
controleert of het ruimtebeeld voldoet
aan de schets en bekijkt of het meest
ideale railtraject is gekozen. Na goed-
keuring maakt het CAD-systeem een

dozen verpakt en de raildelen worden
met schuimplastic ingepakt om be-
schadigingen te voorkomen.

4. INSTALLATIE

Een deskundige monteur installeert
de traplift bij de klant. De gehele
traplift montage zal slechts enkele
uren in beslag nemen. Na de instal-
latie maakt de monteur een aantal
testritten om de functionaliteit van de
traplift te controleren. Aansluitend

bestand aan waarmee de buigmachine demonstreert de monteur de werking

wordt aangestuurd.

De buigmachine is in staat om zelfs
de meest complexe buigingen in de
buis te krijgen. Aansluitend worden
de buis en de tandheugel door vak-
kundige lassers tot raildelen gelast.
De raildelen gaan vervolgens samen
met de trapsteunen naar de spuiterij
alwaar alle onderdelen in de juiste
kleur worden gespoten.

van de traplift en de eerste ritten
vinden plaats onder begeleiding van
de monteur.

5. SERVICE

Voor alle vragen na installatie kunnen
klanten terecht bij de servicedesk. Als
een telefonische oplossing niet moge-
lijk is, beschikt ThyssenKrupp Monolif-
ten over een 24 uurs, 7 dagen per week
landelijke opererende servicedienst.
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